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Vertikal enkeltakselmikser type VM

Patenteret

Ideelle blandeegenskaber, korte blandetider til torre og fugtige
produkter, pastaer samt suspensioner

Denne vertikale enkeltak- &
selmikser kan designes int. — |
FDA-krav og anvendes som — =y .
steril blander eller reaktor.
Den opfylder EHEDG-
kravene og 3-A Sanitary
Standards.

Roreveerket er kun lejret
og drevet fra oven

OmgaSeal®
Teetningslisten
Hand tilfojelse ‘
pa anmodning /.

SinConvex®- rgreveerket garan-
terer fremragende blandeegens-

kaber og god resttgmning Hygieinisk
Skeererotor til ing‘:r?%‘égggsgr?]r-’
dea}[glglort;]er%r_mg rader”, designed
og til opblanding : L
af vaesker by CleverCut

Vaske dyser

Blandekammer og
roreveerket er fuld

svejset og slebet Standard studser

med ventilklap, uden
"dgde omrader”

Blandekammer: ATEX zone 20

ComDisc® (patenteret) til ideel rest-
temning: | den sidste fase
~ n af tomningen skrabes bunden
VM 2000 til Komplet blanding grundet den hvorved de sidste rester
fodevarefarver tredimensionale blanding temmes ud uden segregation
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Brugerfordele

v/ |deelle blandeegenskaber, korte blandetider til tarre og
fugtige produkter samt pastaer, variabel fyldningsgrad

v/ Dette blandeprincip fungerer allerede ved 10 % fyld-
ningsgrad.

v Fuldstendig teming med patenteret SinConvex® - og
ComDisc® - teknologi muligt

v/ amixon® apparater har et overskueligt design. Blande-
varktgjer og blandekammer er komplet sammensvejset
0g slebet.

v Inspektionsdaren er fremstillet ved hjeelp af CleverCut®-

metoden. Den i rillen indsatte 0-ring taetner gas- og

stpvtaet meget teet pa produktet

Tekniske data

Pilotanlaeg

amixon® Har stor fokus pé pilot skala test i vores eget test-
center. Her bliver dine blandingsprocesser demonstreret. Pa
den made kan vi hjeelpe dig i udviklingsfasen. amixon® har et
stort testcenter i Paderborn, Tyskland. Derudover har vi ogsé
testcentre i Japan, Thailand, Indien, Kina og USA

Vertikal- Drejefrekvensen kan | Den ngdvendige drivkraft
enkeltakselblander Al B | C| D | E |yarieresterktfraca. 0,8| kan variere sterkt i
Typ VM m/s til ca. 3,5 m/s. Som | afheengigt af pulver- V_aegta?gn{((:ls?; kan "
Typebetegnelsen svarer | banderens regel kores vertikal | rumvaegt, flydeegens- vafngre s:r ) . Iaenglg
P omtrentlige . enkeltakselblandere med |  kaber, drejefrekvens, | & rev; : orre _sekog
batohstorrelse | liter. | Pruttovolumen omtrentlige mal ved lavt omdrejningstal. | forarbejdningsopgave, | YPe- De dynamiske
L standardmodel som f.eks. deagglo- ekstra belastninger er
blar?;;k?/zllli?:tsrjs?l\t/eved Bestil detaljerede malskitser! @ merering. meget lave.
lave fyldningsgrader. fra i fra i
Liter = dm?® Liter mm | mm [ mm | mm | mm | Omdrejning pr. Minut kW kg
100 130 350 | 624 [1200| 620 | 145 28 105 1 5 560
200 260 420 | 774 [1300| 770 | 145 22 83 3 8 680
300 390 450 | 724 [1400| 900 | 145 19 73 5 15 720
400 520 450 | 904 | 1400 900 | 145 17 66 7 21 800
500 650 450 | 894 | 1550|1020 | 145 16 61 8 27 1200
600 780 480 (1030|1700 | 1000 | 145 15 57 10 31 1400
800 1040 500 | 980 1850|1200 | 145 14 52 12 40 1700
1000 1300 550 | 1210 (1900 | 1200 | 145 13 48 14 48 2000
1500 1950 600 [1380 2200|1370 | 145 1 42 19 64 2560
2000 2600 700 (1530|2300 | 1510 | 145 10 38 22 78 3200
2500 3250 730 | 1570 (2400 | 1550 | 145 10 35 26 90 3500
3000 3890 750 | 1750 [ 2600 | 1730 | 145 9 33 29 101 4000
4000 5180 750 (1910 (2900|1890 | 145 8 30 34 120 4240
5000 6470 850 [2050 | 3200 | 2030 | 145 8 28 38 137 5840
6000 7760 850 2190|3200 | 2170 | 145 7 26 43 153 6240
7000 9040 900 [2090 | 3400 | 2424 | 145 7 25 47 167 6800
8000 10330 900 [2410 | 3400 | 2394 | 145 6 24 50 180 7600
9000 11610 1000 | 2040 | 3750 | 2824 | 145 6 23 54 193 8000
10000 12890 1100 | 2200 | 4100 | 2824 | 145 6 22 57 205 8800
12000 15460 1100 | 2540 | 4100 | 2824 | 145 6 21 63 227 10400
15000 19300 1100 | 3150 | 4400 | 2824 | 145 5 19 71 257 12000
17000 21860 1250 | 2850 | 4500 | 3194 | 145 5 19 76 275 13600
20000 25700 1500 | 2750 | 4800 | 3454 | 145 5 18 83 300 16000
25000 32080 1600 | 3600 | 5100 | 3454 | 145 4 16 94 339 20800
30000 38470 1600 [ 4170 | 5100 | 3454 | 145 4 15 104 374 24800
40000 51210 1600 | 4300 | 5300 | 3844 | 145 4 14 121 436 33600

o | de fleste tilfeelde er beholderens mal relativt kubiske, séledes at cylinderhgjden svarer til cylinderdiameteren. Efter gnske kan amixon® fremstille a&ndrede proportioner til
dig: Seerligt lave blandere hvis indbygningshgjden er begranset, eller slanke blandere hvis grundfladen er begraenset!

e Som svejsespecialist rader amixon® over europeiske, japanske og amerikanske kvalifikationer til forarbejdning af mange forskellige materialer. amixon® blandernes
produktbergrte materialer er valgfrit: normalstal $355J2Ge, hardox, austenitisk rustfrit stal 1.4301, 1.4541, 1,4571, 1.4404, 1.4539, 1.4529, duplex-rustfrit stal 1.4462,
1.4162, 1.4363, og alloy 59-2.4605, hastelloy-C22 og nikkel.

o Blanderne opfylder efter pnske de hejeste hygiejnekrav og EHEDG-retningslinjerne for terre og vade rengeringssystemer. De opfylder de FDA hygiejneretningslinjerne og

designforskrifterne i 3-A Sanitary Standards.
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amixon GmbH
Halberstidter StraBe 55
33106 Paderborn
Tyskland
Tel. +49 (0) 52 51 / 68 88 88-0
Fax +49 (0) 52 51 / 68 88 88-999
E-Mail sales@amixon.com
Www.amixon.com

Vores partner i Skandinavien:
TEKEMAS
tekemas@tekemas.com
www.tekemas.com

amixon® udvikler pracisionsmiksere, vakuum miksere med tarringsfunktion, syntesereaktorer og granulatorer med
maksimal forarbejdnings dybde. Alle komponenter af amixon® mikserne er fremstillet i Tyskland. Produktionen af
maskinerne finder udelukkende sted i amixon® fabrikken i Paderborn, Tyskland.

© by amixon GmbH, Paderborn. Genoptrykning eller overfgrelse pa elektroniske medier kun tilladt med skriftlig
tilladelse. Vi forbeholder os retten til at foretage e&ndringer pga. fremskridt i procesteknik og fremstillingsteknologi.



